	24. Стандартная маркировка 1
	металлопроката краской
	

	Марка (иаимсио-
|'МК) стаяи
	Цпет маркировки
	Марк» <ийимоношшис) стали
	Цвет маркировки

	ГОСТ 380—71
	ГОСТ 4513—71

	СтО
	Красный и зеле-
	Хромистая
	Зеленый и желтый

	
	ный
	.Марганцовистая
	Коричневый н синий

	Ст1
	Белый и черный
	Хромомарганцоиая
	Синий и черный

	Ст1Гпс
	Белый п красный
	Хромок ром листая
	Синий и кроеный

	Ст2
	Желтый
	Хромомолибденов.чя и
	

	Ст2Гпс
	Желтый и крас-
	хромомолнбденованадие-
	

	
	ный
	вая
	Зеленый и фиолетовый

	СтЗ
	Красный
	X ромов.шядиеоая
	Зеленый и черный

	СтЗГпс
	Красный и синий
	Никел молибденовая
	Желтый и фиолетовый

	Ст4
	Черный
	Хромокнкелнвая и   хро-
	Желтый и черный

	Ст4Гпс
	Черный и красный
	моннкеленая с бором
	

	Ст5
	Зеленый
	Хромок ремнемарганцовая
	Красный ифиолетовый

	СтаГпс
	Зеленый и белый
	Хромоннкельмолибдено
	Алюминиевый

	Стб
	Синий
	паи и хромоалюмнинепяя
	

	
	
	с молибденом
	


Упаковочная лента выпускается шириной от 10 до 25 мм, сматывается в руло​ны диаметром до 300 мм. Одновременно снимаются заусеницы.
Штрипсы и листы (карточки) изготовляются из рулонной стали тонко​листовой (толщиной от 0,5 до в мм) холоднокатаной или горячекатаной, шириной до 1500 мм. Получаемые заготовки выпускаются различных разме​ров с допустимыми отклонениями по длине и ширине не более :±:3 мм.
Технологические заготовки изготовляются из листового (табл. 25 и 26) я сортового (табл. 27) проката, а также труб посредством их резки (табл. 28), в ряде случаев  — разматывания,  правки и резки.
Фасонные детали изготовляются из толстолистопой стали толщиной до 100 мм, шириной до 3500 мм, длиной до 8000 мм. Размеры деталей- ограни​чены  параметрами   исходного материала.
Просечно-вытяжные листы изготовляются из листовой углеродистой стали марки СтЗ, шириной 500—-1400 мм, толщиной 4—6 мм и длиной 215—2300 мм. Применяются для устройства настилов и других аналогичных немей. Длина получаемых листов от 480 до 6210 мм, коэффициент вытяжки составляет 2,7.
Чалочные стропы с оирессопаниымн петлями изготовляются из целого каната, концы которого заделываются алюминиевой втулкой. Диаметр каната — от 6,2 до 37 мм, длина развертки — от 1400 до 30 500 мм.
Фитинга изготовляются в виде отводов, переходов, муфт, тройников, фланцев и др.
25. Размеры заготовок из листового проката
	ЛисюноП прокат до обработки, ым
	..         Заготоико. мм

	■ "Толщина
	Ширина
	Длина •
	Ширина'
	■       Длш;а ■

	6,3 До 16 2—12 6—10 12-80
	300-1800 220-2500 2000 1500 1500
	1000—3000
800—4000 Й000 6000 6000
	До 1000 До 800 До 1500 До 1000 До 1500
	500—1800 500—2000 650--4000 500—1500 3000


26. Размер : заготовок ...из холоднокатаной горячекатаной рулонной стали
	Рулонная ста ль до обработки толщиной, мм,
	
	
	Загс
	го» к л, 1йм
	
	

	при ширине 1500 мм и менее
	
	Вид
	толщини
	
	Ширина
	Длина

	
	Тонколистовая
	холоднокатаная
	
	
	

	0,5
-(3
0,5-
б
1_0
	
	Шт.ритсы Листы
>>
	0,5—6 0,6—6
1^6
	
	50-700-500—
	-
1500 -1500 -1500
	До 6000: 3000—6000

	
	Горячекатаная
	
	
	

	3—6 1—6:
	
	Штргшсы
>>
Листы  
>>

	1—4
2—6 1—4
2 – 6  
	
	50—1200 50—1500
500— 1200
700—1500
	До 6000 До 6000


	27. Размеры заготовок из;'-сортового проката

	
	Исходний материал
	
	Длина заготовки, мм

	Прокат
	
	
	

	
	
	
	

	
	Основной   размер, мм
	Длима, мм
	

	^Круглый
	До 200'
	6000
	20—1500

	
	200—280
	6000
	20—500

	
	До 500
	3000
	20—1500

	Кня Л ратный
	До 200
	6000
	20—1500

	
	200—280
	6000
	20—500

	
	До 500
	3000
	20—1500

	уголковый
	До 160
	6000
	20—1500

	III п'.'лле[нгый
	До 330
	6000
	Да 1500

	Двутавровый
	До 330
	6000
	До 1500


50—3000
	28. Р;»
	(меры
	заготовок
	ИЗ
	труб
	
	
	
	

	
	
	герн
	1А
	Заготовка

	
	
	
	
	Длина, мм
Рези;*
До 9000
12000
	
	
	Длима, ■мм
50-—300(

	11.1 о
днлм<
	жлыЛ
160
	Толщин с тонки.
До 1о
	1
	
	реяв
* труб 45—90 >
1   Труб
	снятая фяски
До 30
	гибки 90—180
	


Отводы изготовляются из стальных бесшовных труб толщиной стенки до 12 мм и диаметром до 300 мм. Углы отводов составляют 90, 60 и 45°, радиус гиб;') —  Юу,  1,52.)., и 21.')у (Оу — внутренний диаметр).
Переходы изготовляются из стлльных бесшовных труб, приварные, крн-центрлческие  и  эксцентрические,
Муфты изготовляются стальные прямые с цинковым покрытием и без покрытия, с цилиндрической резьбой. .Оип применяются для соединении водогляопроаодиых труб с применением уплотнителя в системах, работающих в условиях неагрессивных сред» при температуре приводимой, среды не выше 17;') °С и давлении не более 1,6 МПа, Муфты выпускаются условным прохо​дом от 8 до 150 мм, длимой от 25 до 92 мм, толщиной стенки от 3,5 до 10,0 мм.
Тройники изготовляются стальные бесшовные приварные раш-шпроход-иые п переходные.
Фланцы изготовляются трех типов: стальные плоские приварные на условное давление от 0,1 до 2,5 МПаш температуру рабочей среды от—--70 дог 450 °С; стальные приварные встык на условное давление от 0,1 до 20 МШ и температуру рабочей среды от —253 до 600 °С: стальные свободные на при* варном кольце на условное давление от 0,1 до 2,5 МПа и температуру рабочей среды от—30 До 300 °С. По форме фланцы изготовляются юшдр.чтные и круглые.
Гнутые профили изготовляются и виде швеллеров и уголков (равнопол оч​ных и иеравнололочиых), зетовых, С-образных профилей, гофрированного листа.
Кроме этого, на предприятиях Госснаба УССР производится переплавка инструментальной стали методом электрошлакового переплавь и отливка заготовок, термическая и химико-термическая обработка металлоизделий! антикоррозионное покрытие металлов, их сварка, пееко- и дробеструйная обработка,  пакетирование металлоотходов и др.
Условия храпения и .транспортирования стального проката и металло​
изделий. Сортовой и фасонный прокат, калиброваниую сталь и сталь со спе​
циальной отделкой поверхности, холодмогнутые профили размером попереч​
ного сечения до 50 мм включительно транспортируют увязанными в связки,
листы толщиной до 4 мм включительно, ленту в отрезках -••■-- увязанными
в пачки. Масса связки (пачка, рулоны неувязаииой продукции) при ручной
погрузке и разгрузке не должна" превышать 80 кг, при механизированных
погрузочно-разгрузочных операциях'1-^ от 5; до 35 т;       »
:,
Прутки в связке прочно "обвязываются через каждые 2—3 м длины; прут​ки длиной до 6 м —не менее чем в двух местах. Мотку обвязываются двумя радиальными обвязками, а бухты скрепляются 2—3 обвязками. Листы и по​лосы в пачке прочно обвязываются в продольном и поперечном направлен Ш151Х. К пачкам листов и полос толщиной менее 2 мми длиной1'более 2 м 'снизу прикрепляются Специальные деревянные и металлические брусья. Рулоны должны быть плотно смотаны и обвязаны 1—2 круговыми или 2--6 радиаль​ными обвязками, а связки рулонов (стопы) прочно скреплены 2—3 обвязками. Для обвязки применяются металлическая лента толщиной 0,5—2 мм и шири​ной до 30 мм или проволока диаметром до 7 мм.
Стальные трубы транспортируют плотно уложенными и прочно увязян-
ньшй в пакеты или упакованными в деревянные ящики (решетки), исключаю​
щие их свободное'перемещение ;прктраисаортирова]ши. Пакеты труб массой
3—5 т прочно увязывают не менее чем в 4'местах. Пакеты массой хд 5-тдолжны
увязываться в поперечном направлении не менее чем' в 2 витка, массой до
К) т -■- не менее чем п 3 витка. Для обвязки применяется проволоку дилмст-
[)ом не менее 5 мм пли стальная лента 1»2, X 1:;8 )<' 30 -мм.-Уьтючтле'ыа'гррип-
ль^';ж; яв-лШтся^й^Штос'обленйш 'Для'1^Йст'р01Гкй1: ;: 1: чи« : -■':■•''Ч1^-^^^'*^4'-"*
г йелкоразмерные металлоиз;;ели.я транспортируются упакованными в
пярпфпниротшную' бумагу, лголийорную пленку и уложенными п жесткую:
тару (ящики, блрабяны, контейнеры м др.). Для з'йщйты от кор';озш1 и;< по-;
крывают консервлцнонкыми -смазкямн.
'
•
,,.   Стальной   прокат и  металлоизделия   транспортируются   всеми  видами" транспорта ^^соответствии с правиллмл перевозки, действующими на д-йннрм-;■•• яи.;е транеггортя, и ирЬрПляШ кр<М1ЛШ!ия ГрузЬв/^т^е^жденн^
