  Особенности оформления комплектов документов
на процессы литья
,;
Среди технологических методов, применяемых в машино- и приборо​строении для изготовления или ремонта изделий и их составных частей процесс литья относят к технологически сложным. В свою очередь, ком​плекты документов на процессы литья отличаются повышенной инфор​мативностью, отражающей комплексные данные по расходу материалов на отливку с учетом технологических и производственных потерь, под​робные данные по средствам технологического оснащения с учетом не только их обозначений, но и по размерным характеристикам, их массе, а также   данным по технологическим    режимам. Технологические про​цессы литья  имеют  комплексную направленность  и могут содержать данные по изготовлению отливок, приготовлению расплава из жидкого металла и  зачистке отливок. По сути выполнения, процессы литья отно​сится к опасным, так как связаны порой с большими массами жидкого металла и технологической  оснастки.. Высокая  температура жидкого металла, выделение газов при заливке металла в формы и дисперсионной пыли при выбивке отливок из опок и другие факторы негативно влияют на здоровье исполнителей  и окружающую среду. Несмотря на применя​емые меры по совершенствованию таких  процессов, связанных с внед​рением механизированных и автоматизированных средств, применение . ручного труда все еще остается преобладающим.
Перечисленные условия работы заставляют разработчиков комплск-"" тов документов на процессы литья очень внимательно относиться к про​цедурам, связанным с их выполнением и оформлением.
Соответствующие правила оформления комплектов документов на -процессы литья нашли отражение в ГОСТ 3.1401-85 "ЕСТД. Формы и правила оформления документов на технологические процессы литья1'. Указанный стандарт разработан взамен ранее действующих ГОСТ 3.1401—74 и ГОСТ 3.1425—76, предусматривающих правила оформле​ния машиноориентированных форм документов и соответственно форм технологических документов/применяемых при автоматизированном
проектировании.
В отличие от указанных, новая редакция обеспечивает: применение унифицированных форм технологических документов, независимых от применяемых методов проектирования;
приведение форм документов к единому формату А4 взамен ранее
применяемого формата АЗ;
применение для описания содержания операций форм МК по ГОСТ
3.1118-82;
сокращение видов документов в 3 раза,
В основном, в ГОСТ 3.1401-85 представлены специализированные карты технологической информации (КТИ), предназначенные для выполнения следующих процессов:
литья в песчаные формы для единичного и мелкосерийного произ​водства отливок из чугуна;
лип.л   п  песчаные формы ;;ля серийного, массового ггроизтюдстрл
отливок из чугуна;
литья в песчаные формы для различных типов производств стальных отливок, VI также отливок из специальных и цветных сплавов;
литья в оболочковые формы для разлитых типов производств;
литья в кокиль для различных типов производств;
литья по выплавляемым мод елям для раз личных типов производств;
литья под давлением для различных типов производств;
электрошлакового литья для различных типов производств;
изготовления литейных стержней для серийного, массового произ​
водства;
-
- •
-    ■-   



обработки (зачистки) отливок.
Кроме этого, данным стандартом предусматриваются дополнитель​
ные формы документов:        ..
;
ведомость стержней (ВС) к КТИ на процессы для единичного и мелкосерийного типов производств для различных способов литья*;
ведомость жеребеек, холодильников (ВЖ) к КТИ для различных
типов производств и различных способов литья.       •
•    '
Состав видов документов, входящих в комплект документов на ЕТП, с указанием очередности их входимости и назначения, даны в табл.14.
	
	Т а б л и ц а 14

	Условное обозначение вида документа
	Очередность применения в комплекте
	Назначение вида документа.

	ТЛ по ГОСТ З.Н05-84   -    ::
кти/ктп
	1 -     2(1)
	Является первым листом комплекта до-.кументов.   Выбирается по усмотрению раз​работчика документов Содержит общую специфическую информа​цию  по  вшу  литья   (процесса). При отсут​ствии ТЛ является первым листом *

	ВЖ
	3(2)
	Документ предназначен для дополнитель​ного   указания   к   КТИ   состава   жеребеек (холодильников) при условии невозможное- ' ти указания  этой информации в КТИ. При​меняется по усмотрению разработчика докут
М о! 1а                                     .                   ...',■                                 щ

	мк/ктп
форма 1 б по ГОСТ 3.1118-82
	5(4)
	Документ предназначен для дополнитель​ного указания к КТИ состава стержней Применяется при описании выполняемых действий  в  технологической последователь​ности по всем операциям с указанием необхо​димых данных

	ТИ по ГОСТ 3.1105-84
	20)
	Применяется для описания процессов при​готовления растворов жидкого металла, фор​мовочных смесей  и т. д. Может применяться для   процессов обработки   (зачистки)   отли​вок. Имеет самостоятельное применение

	КЭ по ГОСТ
3.1105-84
	6(4)
	Применяется для графических иллюстраций к   процессу   и   операциям.   Выбирается   по усмотрению разработчика документов             »


Состав видов документов в общем    виде, входящих в комплект
; ТТП (ГТП), с указанием очередности их входимости и назначения указан
в табл. 15.
	Условное обозначение вида документа
	Очереди ос ть\ применения в комплекте
	Назначение вица документа

	ТЛ         ' по ГОСТ 3*1105—84.-
	■        1
	Применяется по усмотрению разработчика документов

	„   мк/кттп
по ГОСТ З.И1йт82? '
	2(1)
	Применяется для описания постоянной час​ти ТТП (ГТП) по всем операциям в техноло​гической последовательности

	втд
по ГОСТ
3.1123-85
	3(2)
	Применяется для указания обозначений комплектов документов, содержащих пере​менную информацию на отливки к )ТТП (ГТП)

	КТИ ВЖ   . ВС
мкукти
■ 
кэ    ~ •■-
	4(3)
	Применяется в комплекте на одну отливку. Состав документов за исключением КТИ и МК/КТИ определяет разработчик документов. Содержит переменную информацию на отлив​ку   '


При комплектовании документов на процессы следует подчеркнуть, что для таких видов документов, как МК/КТП, МК/КТИ, КЭ применяют не первые листы,/а продолжение указанных форм. Этр позволяет при разработке комплекта документов на ЕТП давать общее обозначение под КТП или КТИ для всех документов по ГОСТ 3,1201—85 и применять сквозную нумерацию листов в пределах всего комплекта. Например, при разработке комплекта документов на ЕТП литья его обозначение по ГОСТ 3.1201 -85 будет иметь следующий вид:
АБВГ. 5.0110.00001.
.
Такое обозначение будет стоять на всех видах документов, входя​щих в комплект.
Аналогичный подход при комплектовании документов для указания переменной информации на одну отливку в ТТП (ГТП). Таким комп​лектам документов дают общее обозначение под КТИ для всех видов документов с применением сквозной нумерации листов в пределах всего комплекта документов,, например,
АБВГ. 59210.00001,
в тоже время комплект документов, устанавливающих постоянную ин​формацию, куда входят МК/КТТП и ВТД будет иметь коды в пределах этих видов документов или всего комплекта документов, например.
АБВГ.02210.00001.
Сквозная нумерация листов в этом случае выполняется в пределах укачанных пкдоп документом.
И целях применения обозначения комлекта документов (докумен​та), выражающего конкретный вид литья в соответствии с ГОСТ 3.1201-85 допускается дополнительно вводить в код характеристики документации дополнительно два знака из КТО, например,
АБВГ. 0231066.00001,
<:
т. е.   комплект  документов  на групповой  технологический  процесс
свободной заливки в кокиль.
|
В целях сокращения комплектности документов на процессы литья, особенно» когда речь идет об единичном или мелкосерийном производ​стве, допускается совмещение видов документов, например, осущест​влять двустороннюю печать бланка документов с указанием КТИ на лицевой стороне и продолжения МК — на оборотной.
Методология оформления таких документов незначительно отлича​ется от других документов, общие правила по оформлению которых изложены в начале этого раздела.
